937(1321型)微电脑控制恒温焊台
（俗称:调温焊台 恒温烙铁）
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应用说明书
1937微电脑控制恒温焊台,采用进口的单片机A/D转换功能,设定的温度，随外部的环境变化小,采样精度高,测温反应快,补温跟进快,用起来顺手,具有手柄检测,掉电温度记忆功能,8小时自动关机功能,节能环保!

包装清单
             焊台主机··················一个

             手柄······················一个

             烙铁头····················一个

             烙铁支架··················一个

             清洁海绵··················一个      

             使用说明书················一本

注意事项
当电源接通时，烙铁头温度高于200至450摄氏度。请严格遵守以下事项：

*鉴于滥用可能导致灼伤或火患，切勿触及烙铁头附近的金属部份。

*切勿在易燃物体附近使用烙铁。切勿使用烙铁头进行焊接以外的工作。

*通知工厂人员，烙铁头极为灼热，可能引发危险事故，休息时或完工  

 后应关掉电源。

*更换部件或装置烙铁头时，应关掉电源，并待烙铁头冷却至室温。 

 为免损坏焊台，及保持作业环境之安全，应遵守下列事项：

*切勿将烙铁敲击工作台以清除焊剂残余，此举可能严重震损烙铁。

*切勿擅自改动焊台。更换部件时，应采用原厂原件。

*切勿弄湿焊台或手湿时也不能使用电焊台。

*焊接时会冒烟，工场应有良好的通风设施。

*使用电焊台时，不可作任何可能伤害身体或损坏物体的活动。
名词解释
自动关机：每一次开机后，主机内部的微电脑单片机会自动计时8个小时，8个小时后，会自动关机，防止操作人员忘记关烙铁后造成不必要的麻烦。

掉电温度记忆：每一次的温度设定会存在主机的存储器里面，再次开机后会回到上一次设定的温度状态。

回温能力强：整个加热系统由内部的微电脑单片机高速检测，温度下降后，会快速多通电，所以回温能力强。

数字A/D转换：单片机的高速A/D转换功能，采样准，不像手动旋纽那样会随着使用时间的加长，而出现变质现象。

手柄故障自动检测：当烙铁的显示屏出现“777”“888”“999”的数字后，表示手柄出了问题。

防烙铁芯烧断功能：当因为莫名其妙的原因造成烙铁芯长时间供电，温度持续保持在一定的高温时，单片机内部的程序会自动监测到，从而强制对烙铁芯的供电减弱，防止烙铁芯经常烧断。

温度锁定功能：温度的调整必须要先按‘*’键，然后才能调整，避免在使用中的误动作，造成温度的随意变化。
焊接温度的调整
烙铁插上交流220V的电源线，将侧面的电源开关按到接通状态，烙铁会给手柄发热体供电，烙铁的温度会上升，然后稳定在上次最后关机时设定的温度。烙铁具有设定温度掉电保护功能。
怎样将温度调高？

第一步按一下‘*’键，显示屏的数字开始闪动，

第二步按住‘上调温度键’，显示屏的数字开始慢慢变大，达到希望温度后松手，

第三步按一下‘*’键，表示温度设定完成。

怎样将温度调低？
第一步按一下‘*’键，显示屏的数字开始闪动，

第二步按住‘下调温度键’，显示屏的数字开始慢慢变小，达到希望温度后松手，

第三步按一下‘*’键，表示温度设定完成。

怎样查看设定的温度？

按一下‘*’键，显示屏的数字开始闪动，此时的闪动数字即为用户设定的温度。

提示：每按一下按键，均会有蜂鸣器发出‘哔’的一声，每按一下按键，如果没有后续的操作，5秒左右后，即会恢复到操作以前的状态，不会对以前的状态有任何改变。

故障现象提示：

当烙铁的显示屏出现“777”“888”“999”的数字后，表示手柄出了问题，具体的为：发热体电阻丝断掉，传感器断掉，手柄导线断掉，烙铁主机和手柄的插接件接触不良，烙铁主机内部电子零件损坏。

排除故障指南
*进行维修之前应拔掉电源插头，否则可能发生触电事故。

*若电线损坏，应请厂家或其维修服务代理商或类似之合格人士修理，以免发生伤害身体或损坏电焊台的行为。

	编号
	故障现象
	排除方法

	1
	温度显示屏不亮
	A、电线或连接插头是否松脱？重新接妥。B、保险丝是否烧断？确定保险丝烧断原因后进行修理，并更换新保险丝。

	2
	保险丝烧断
	A、烙铁内部短路B、接地弹簧触及发热元件C、发热元件引线扭曲和短路

	3
	烙铁头沾不上焊锡
	A、烙铁头温度过高，请重新设定适当温度。

B、烙铁头是否已清理干净

	4
	焊铁头拆不开
	A、烙铁头被紧夹B、烙铁头因锈污而澎胀C、更换新的烙铁头及发热元件。


烙铁头的组成
烙铁头的尖尖，有两部分组成，外面的为电镀上去的铁，里面的为铜。

当铁多铜少的时候，传温慢，但是寿命相对长。

当铁少铜多的时候，传温快，但是寿命相对短一些。

这就是为什么有时候一样的设定温度，换了烙铁头后，烙铁就不是很好用的基本原因，不是烙铁头的质量和价格高低的原因，10元的烙铁头和2元的烙铁头，只要铜铁的比例配合的好，用起来传热快，就是好烙铁头。烙铁头是易耗件，是有寿命的，估计就3万次左右，坏了就要换，不可能用十年八年的。设定尽可能低的可用温度来进行焊接是延长烙铁头寿命的唯一方法！

保养检查和清理烙铁头

*切勿用锉刀剔除烙铁头上的氧化物。

*温度稳定后，以清洁海绵清理烙铁头，并检查烙铁头状况。

*如果烙铁头的镀锡部份含有黑色氧化物时，可镀上新锡层，再用清洁海绵抹净烙铁头。如此重复，直到彻底除去氧化物为止，然后再镀上新锡层。

*如果烙铁头变形或衍生铁锈，必须替换新的。

烙铁头的维护和使用
烙铁头温度：温度过高会很快氧化烙铁头，因此应选择可能低的设定温度。            此烙铁头的温度回温能力优良，较低的温度也可焊接，可保护对于温度敏感的元件。

清理：应定期使用清洁海绵，清理烙铁头。焊接后，焊铁头的残余焊剂所衍生的氧化物和碳化物会损害烙铁头，造成焊接误差，或者使烙铁头导   热功能减退。长时间连续使用烙铁时，应每周一次清除氧化物，防止烙铁头受损而减低温度。


使用时：不使用烙铁时，不可让烙铁长时间处于高温状态，会使烙铁头上的焊剂转化为氧化物，致使烙铁头氧化坏掉！

使用后：应抹净烙铁头，镀上新锡层，以防止烙铁头起氧化作用。

清洁海绵
清洁海绵，水湿则涨大。使用海绵时，先湿水再拧干，否则会损坏焊铁头。

清洁海绵先湿水再拧干，置入烙铁架底。

恒温焊台性能参数

         工作电压:AC220V

         功率消耗：60W左右

         手柄工作电压：AC24V左右

         控温范围：200-450摄氏度
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手柄接线名称

面板的按键说明

用户意见
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检验合格证


本产品经过检测,符合生产工厂的质量要求和工艺标准,检验合格,准予出厂,用户可以享受本产品三包服务.
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产 品 保 修 卡


购机时间:      年     月      日


购机地点:                        公司


故障现象:                             


故障处理方式:                         


客户意见:                             


我们承诺本产品保修:      年
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